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V 1 brator 



Die Erfindung betrlfft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zurn Verdlchten von Beton oder Shnllchen Massen. 

Zum Verdichten von Beton oder Shnllchen Massen slnd berelts 
Vibratoren In verschi edens ten AusfUhrungen bekannt. Die ge- 
brauchllchste AusfUhrung der Vibratoren 1st derart, dass die 
Unwuchtmassen auf einer gelagerten Welle* die zuglelch die 
Motorwelle sein kann» fest angeordnet slnd. Be1 dleser Aus- 
fUhrung werden die Lagerolemente durch die erzeugte Zentrl- 
fugalkraft sehr stark beansprucht. Um diese Lager zu ent- 
lasten, wurden Vibratoren gebaut, wobei die ZentH f iigalkraf t 
durch 1m Gehause abrollende Kugeln, Zylinder usw. erzeugt wird, 
welche durch ein mlt der Kotorwelle fest verbundenen Exzen;- 
terzapfen getrieben werden. 

Weiterhin slnd AusfUhrungen bekannt, bel dcnen an der Motor- 
w.'lle e1n Kldppel elastisch angeordnet 1st und ebenfalls In 
einer Laufbahn im Gehause des Vibrators abrollt. Als Antr?ab 
fur deri»rt1ge Vibratoren werden meist Elektromotoren verwen- 
det, die fm Gehause dor* Vibrators angeordnet sind. 
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Welterhin sinff Yibratoren befcannt, wobel mittels elnes 
Druckroedlums im Gehause des Vibrators Kugeln, Zyllnder 
usw. zur Erzeugung der Zentrif ugalkraf t bewegt werden. 

Eine weltere ftusbi IdungsmiigH chkel t von Yibratoren 1st 
der Art, dass swisdhen dem Vibrator und dem Antriebsmo- 

« 

tor eine flexible Welle als Kraf tlibertragungselement an- 
geordnet 1st. 

Alle bekannten Yibratoren arbeiten. je nach AusfUhrung, 
mit einer Drehzahl zwischen 9.000 und ca. 20.000 U/Min. 
Bel den Vibratoren nit elngebauten Elektroootor 1st die 
Drehzahl, bedingt durch die Frequenz konstant und kann 
nlcht varHert werden. Be1 Vibratoren, die silt einen Druck- 
medlum bzw. einer Verbrennungskr&f twas chine als Antrieb 
arbeiten, kann die Drehzahl der Exzentermasse verKndert 
werden. Bel jedoch z.B. einer Herabsetzung der Drehzahlen 
verliert der Vibrator aber an Lei stung, was sich in einer 
schlechten Verdichtung des z.B. Betons und in einer sehr 
schtechten Stundenlei stung auswirkt. 

Eln weitertr Nechtefl der bekannten Vibratoren liegt darfn, 
dass die erztugten Schwingungen In eine* bestlwnten Zelt- 
punkt nur In einer bestiramten Rlchtung an das zu verdich- 
tende Medium ebgegeben warden ktinnen. 

Allen bekannten Yibratoren 1st geaeinsaw, dass sit In 1hrea 
Aufbau sehr koapliziert und fertigungatechnisch sehr auf- 
wendlg slnd. Be1 de« bekannten sehr hohen VerschlcfB, dea 
Vibratoren in allgeweinen untcrliegen, erg* ben sich dadureh 
sehr hohe Reparaturkosten. 
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Der Erfindung Hegt deshalb die Aufgabe zugrunde, e1n Ver- 
fahren und dazu eine Vorrlchtung zum Verdichten von z.B. 
Beton zu entwickeln, welche die Nachteile der bekannten 
Gerate nicht aufweisen, sondern demgegenUber eine wesent- 
liche Leistungssteigerung und Vereinf achung 1m Aufbau des 
Vibrators m1t sich brlngen. 

Erf indungsgema'B w1rd da's Verfahren dadurch gelBst, dass 
durch Elnleiten einer in Richtung vorausbes tlmmten Kraft 
in den, mit dem zu verdi chtenden Medium 1n Berlihrung ste- 
henden Tell des GerStes gleichzeitige Schwingungen in alle wiig- 
lichen ra'umllchen Richtungen an das zu verdichtende Medium 
abgegeben werden. 

Die Losung des Verfahrens 1st derart. dass in den mit den zu 
verdi chtenden Medium In Berlihrung stehenden, als federndes 
und/oder elastisches Element ausgebi ldeten Tell des GerBtes 
mittels z.B. Tragsell, Antrlebsstange.usw. gerlchtete Schwin- 
gungen eingeleitet werden, d.h. das elastische Tell des Ce- 
rates wird gespannt, bzw. entspannt. Der elastische Toil 
des Gera'tes kann aus verschledensten Materl alien bastehen 
und alle moglichen Formen besltzen, z.B. aus Blattfedern 
beliebiger Form und Anzahl, aus Guonai , Gummlhohlf edern, 
Kunststoff und Xhnllchen Kateriallen. Durch die verschle- 
densten Ausbl ldungsformen dts elastischen Telles des Gera*- 
tes wird erreicht. dass die elngelei teten, gerlchteten Schwin- 
gungen gleichzeltlg in die verschledensten Richtungen. ab- 
hSngig von der Form des elastischen Telles des GerXtes. ab- 
gegeben werden. So 1st z.i. durch die Verwendung eiaer llatt- 
feder 1n beliebiger Form eine sehr schmale Bauweise des 6e- 
rXtes mbglich, welche den Elnsatz such unter schwlerlgsten 
Bedf ngungen, wie z.B. sehr enge Bewehrungen mttgllch machen. 
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Da von dem elfistlschen Tell des GerStes die Schwlngungen 
gleichzeitig In die verschiedens ten Rlchtungen an das zu 
verdtchtende Medium abgegeben werden, wlrd elne Lelstungs- 
stelgerung durch bessere und schnellere Verdlchtung erzlelt. 

Durch die welterhln gebotenen Mbg 1 1 chkel tan , die Amplitude 
des vlbrlerenden Tells des GerBtes und die Frequenz wXhrend 
des Betriebes zu Jfpdern, ohne, dass eln Lelstungsabf all ge- 
geben 1st, w1rd ausserdem elne Lelstungsstelgerung be1n Be- 
tonleren erzlelt, da Frequenz und Amplitude den Jewells herr<- 
schenden Verhal tn1 ssen optimal angepasst werden kttnnen. 

Eln weltarer Vortell der erf IndungsgemKBen Gerlfte llegt da- 
rln, dass s1e 1n 1hrem Aufbau Xusserst einfaeh und pr1m1t1v 
s1nd» so dass sie auch fert1gungstechn1sch auch lelcht herzu- 
stellen sind. 

Durch die erf IndungsgemXBe Mbgllchkelt, die Schwlngungsrlch- 
tung durch die konstruktlve Ausblldung zu bes tinmen, erglbt 
slch z.S. b«1 der Verdlchtttag von Beton 1n Schalungen usw. 
elne wesentllch bessere Schonung und damlt IXngere Lebens- 
dauer der Schalungen. 

Elnlge AusfUhrungs«»gl1 chkel ten des erflndungsgemX&en Ver- 
fahrens, auf welche die Erflndung jedoch nlcht beschrlnkt 
1st, werden 1n folgendem nXher erIKutert. 

Fig. 1 zelgt elne AusfUhrung elncs erf IndungsgemMBen 6erX- 
tes la prlnzlplellen Aufbau. 
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Fig. 2 zelgt den Aufb&u des elastischen Tell des Gera"tes 
1m Prinzip 

Fig. 3-8 zeigen verschi edene Ausbl Idungsmogli chkei ten 

des elastischen Tell des erf 1 ndungsgemaBen GerXtes. 

Ein nicht na'her dargeste 1 1 tes Antrtebsaggregat 1, z.B. 

Elektromotor , Verbrennungskraf tmaschine usw., trelbt Uber i 

e*r Getriebe, z.B. einen Kurbeltrleb 5.. Am z.B. Kurbel- 

trieb 5 1st e1n Qbertragungsel erfent , z.B. Sell, Stange usw. 

angelenkt. Das Obertragungselement 2 kann 1n z.B. elnem Rohr 

3 vjeschUtzt gefUhrt seln. Das Obertragungselement 2 1st alt 

deia elastischen Element 4 fest verbunden. 

Die Funktlon des erf i ndungsgemiBen Verfahrens 1st In F1g. 2 
dargestellt und w1rd 1n folgendem na'her erlHutert. Bel der 
tiefsten Lags, z.B. des kurbel trlebes 5 1st das elastlsche 
Element 4 entspannt und zeigt elne Form, w1e sle als Bel- 
spiel In Fig. 2 dargestellt 1st. Bel Aufwartsbewegung des 
Kurbel trlebes 5 bewegt slch das Obertragungselement 2 eben- 
falls aufwarts, so dass slch die Kussere Form des elasti- 
schen Eleaentes 4 verXndert und dabel elne Fora annlaat. 
wle sle In Fig. 2 In Strichpunktllnlen dargestellt 1st. Nach 
Oberschrel ten des htichsten Punktes, z.B. des Kurbel trlebes 
5 entspannt sich das elastlsche Eleaent 4 wieder und nlaat 
seine Ausgangsfora wleder ein. Voraussetzung fUr die Funk- 
tlon der Anordnung 1st Jedoch, dass slch das elastlsche 
Eleaent 4 an elnem festcn Punkt, z.B. des Rohres 3 ab- 
stdtzen kann. 



109814/0964 



- 6 T 

PatentansprUche 



1) Verfahren zum Verdichtert von Beton oder Khnllchen Massen, 
dadurch gekennzel chnet, dass durch Etnleiten elner In Rlch- 
tung vorausbestleimten Kraft In den mit dam zu verdichten- 
den Medium in Berlihrung stehenden Tell des GerXtes glelch- 
zeitlge Schwingungen in alle moglichen pjfumllchen Rich' 
tungen an das zu verdichtende Medium abgegeben werden. 

2) Vorrichtung zum Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die von einen Antr lebsaggregat (1) erzaug- 
ten h1n= und hargehenden Bewegungen mittels elnes Ober- 
tragungselementes (2) auf den mit den zu verdichtenden Me- 
dium in Berllhrung stehenden Tm*l des GarJJtes Ubertragen 
werden. 

3) Vorrichtung nach Anspruch 2» dadurch gekennzeichnet, dass 
der mit deis zu verdichtenden Medium in BerDhrung stehende 
Tell des GerStas als federndes und/oder elastlsche Element 
(4) ausgebildet ist. 

4) Vorrichtung nach AnsprUchen 2 und 3 a dadurch gekennzel ch- 
net, dass das federnde und/oder elastlsche Clement (4) 
als Blattfeder ausgebildet ist. 

5) Vorrichtung nach AnsprUchen 2 und 3, dadurch gekennzel ch- 
net, dass das federnde und/oder elastlsche Element (4) 
aus Metal 1, Gummi , Kunststoff oder Xhnlichen Materialmen 
ausgebildet ist. 
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Vorrichtung nach Ansp.Uchen 2 und 3. dadurc, , gekenn- 
zelchnet, dass das federnde und/oder ^ f [ El8 ' 
«ent (4) aus nehreren TeHen zusaswiengtsetzt 1st. 
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